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1 INTRODUCCION Y OBJETO

La mercantil RESIDUOS LEMONA, S.L. esta interesada en la implantacion de una
actividad de gestion de residuos de plastico en unas instalaciones sitas en el Barrio

Bolunburu, Poligono La Flecha, Naves H1-H2 en el municipio de Lemoa (Bizkaia).

La actividad objeto del proyecto, se plantea en un pabellon con una superficie total
construida que asciende a unos 2.000 m?, dividido en planta baja y entreplanta.

La actividad consiste en la compra de sobrantes de plasticos de actividades de
fabricacion y montaje, como el acrilonitrilo butadieno estireno (ABS), Acrilonitrilo
Estireno Acrilato (ASA), polipropileno (PP), poliestireno (PS) y polimetilmetacrilato
(PMMA) siendo las operaciones que realizar en el centro de trabajo, operaciones de
recepcion, clasificacion, seleccion, triturado, almacenamiento y expedicion de los

mismos.

Las actividades con incidencia ambiental estan reguladas en la actualidad, por la Ley
10/2021, de 9 de diciembre, de Administracion Ambiental de Euskadi, estando, las
actividades que se pretenden, sometidas al tramite de Autorizacion Ambiental Unica,
por estar incluidas en el Anexo I.B. de la mencionada Ley, epigrafe 2. — Actividades o

instalaciones sujetas a autorizacion de tratamiento de residuos no peligrosos.

Como consecuencia de lo anterior se redacta la presente memoria técnica que incluye
los aspectos exigidos en la citada Ley y que forma parte de la documentacion que se

tramitara con el fin de SOLICITAR la preceptiva Autorizacién Ambiental Unica.
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2 NORMATIVA DE APLICACION

Se cita a continuacion, la normativa de aplicacion mas relevante, que ha servido de

base para la elaboracion del presente documento:

AUTORIZACION AMBIENTAL UNICA Y EVALUACION DE IMPACTO
AMBIENTAL

- Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de Administracién Ambiental de Euskadi.
- Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacién ambiental.
AGUAS

- Real Decreto legislativo 1/2001, de 20 de julio, por el que se aprueba el texto refundido

de la Ley de Aguas.
- Ley 1/2006, de 23 de junio, de Aguas.

- Ley 5/2002, de 3 de junio, sobre vertidos de aguas residuales industriales a los

sistemas publicos de saneamiento.
ATMOSFERA

- Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmdsfera.

- Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmodsfera y se establecen las

disposiciones basicas para su aplicacion.
- Real Decreto 102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire

- Decreto 278/2011, de 27 de diciembre, por el que se regulan las instalaciones en las

que se desarrollen actividades potencialmente contaminadoras de la atmaésfera.

- Orden de 11 de julio de 2012, de la Consejeria de Medio Ambiente, Planificacion
Territorial, Agricultura y Pesca, por la que se dictan instrucciones técnicas para el
desarrollo del Decreto 278/2011, de 27 de diciembre, por el que se regulan las
instalaciones en las que se desarrollen actividades potencialmente contaminadoras de

la atmoésfera.

. . .
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RUIDO
- Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido

- Real Decreto 1513/2005, de 16 de diciembre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003,
de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a la evaluaciéon y gestion del ruido

ambiental

- Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de
17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion acustica, objetivos de calidad

y emisiones acusticas

- Decreto 213/2012, de 16 de octubre, de contaminacion acustica de la Comunidad

Auténoma del Pais Vasco.

RESIDUOS Y SUELOS CONTAMINADOS

- Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia

circular.

- Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el traslado de residuos en

el interior del territorio del Estado.

- Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracién

de suelos contaminados.

- Ley 4/2015, de 25 de junio, para la prevencion y correccion de la contaminacion del

suelo.

- Decreto 209/2019, de 26 de diciembre, por el que se desarrolla la Ley 4/2015, de 25

de junio, para la prevencion y correccion de la contaminacion del suelo.

- Orden de 21 de diciembre de 2017, del Consejero de Medio Ambiente, Planificacion
Territorial y Vivienda, de actualizacion del inventario de suelos que soporten o hayan

soportado actividades o instalaciones potencialmente contaminantes del suelo.

- Decreto 209/2019, de 26 de diciembre, por el que se desarrolla la Ley 4/2015, de 25

de junio, para la prevencion y correccion de la contaminacion del suelo.
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RESPONSABILIDAD AMBIENTAL Y GARANTIAS FINANCIERAS

- Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Medioambiental y modificaciones

posteriores.

- Real Decreto 2090/2008, de 22 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de
desarrollo parcial de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad

Medioambiental.

- Orden ARM/1783/2011, de 22 de junio, por la que se establece el orden de prioridad
y el calendario para la aprobacién de las érdenes ministeriales a partir de las cuales
sera exigible la constituciéon de la garantia financiera obligatoria, previstas en la
disposicién final cuarta de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad

Medioambiental.

- Orden APM/1040/2017, de 23 de octubre, por la que se establece la fecha a partir de
la cual sera exigible la constitucién de la garantia financiera obligatoria para las
actividades del anexo Il de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental, clasificadas como nivel de prioridad 1 y 2, mediante Orden

ARM/1783/2011, de 22 de junio, y por la que se modifica su anexo.

- Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo, sobre las garantias financieras en materia de

residuos.

- Real Decreto 34/2023, de 24 de enero, por el que se madifican, entre otros, el Real

Decreto 208/2022, de 22 de marzo, sobre las garantias financieras en materia de

residuos.
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3 DATOS GENERALES ADMINISTRATIVOS

Titular de la actividad

Razén social: RESIDUOS LEMONA, S.L

NIF: B72443161

Domicilio social: Arraibi auzoa, n°5, Pabell6n 04 F - Lemoa 48330 (Bizkaia)

Representante Legal- Responsable de medio ambiente

Nombre y apellidos: David Ozalla Ontoria

IR

Cargo: Representante Legal
Teléfono: GAMNENNEED

E-mail: davidozalla@gmail.com

Radicacion de la actividad

Denominacion del centro: RESIDUOS LEMONA, S.L
Direccién: Barrio Bolunburu, Poligono La Flecha, Naves H1-H2 - Lemoa 48330 (Bizkaia)

Coordenadas: UTM 30N ETRS89 X: 519773 Y:4784351

Relacién juridica con el emplazamiento

Propietario

4 AUTOR PROYECTO

El autor del presente documento es D. Jesus Alaguero Monje, con D.N.|. D
Ingeniero Industrial, colegiado n°® 5.608 del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales
de Bizkaia, con n° de teléfono de contacto 94 497 10 50, y direccién de correo

electrénico j.alaguero@alvaleconsulting.com.
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5 EMPLAZAMIENTO

5.1 SITUACION URBANISTICA

La instalacion objeto del proyecto se ubica en el Barrio Bolunburu, Poligono La Flecha,

Naves H1-H2 en el municipio de Lemoa (Bizkaia).
Las coordenadas de un punto central del emplazamiento son (ETRS89 30N):

X=519773 Y =4784351

Figura 1. Emplazamiento. Fuente: Visor GeoEuskadi

N I . -
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Consultada la informacion urbanistica disponible en el visor UDALPLAN se obtiene la

siguiente informacion:

El emplazamiento propuesto para el desarrollo de la actividad se ubica en suelo
urbano consolidado dentro del ambito A.l.4 LA FLETXA

Informacién del elemento

Informacién del punto  Mi capa de edicién  Udalplan

Suelo de actividades econémicas

A.L4 LAFLETXA

1

HIRI LURZORU FINKATUA

SUELO URBANO CONSOLIDADO

8,14

LEMOA

1.799,00

1.775,00

1.623,42
AREA 81.361,27

Figura 2. Informacién UdalPlan. Fuente: Visor GeoEuskadi
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5.2 CALIDAD DEL SUELO DEL EMPLAZAMIENTO

De acuerdo con la informacion grafica obrante en el visor geoEuskadi, el
emplazamiento objeto de estudio, esta fuera del inventario de suelos que soportan o
han soportado actividades o instalaciones potencialmente contaminantes del suelo,

como se observa en la siguiente imagen.

Buscar capas

» 0 Nombres Geogréficos
»[3 Localizacion
~ [ Medio Ambiente
~ [ Suelos con actividades o instalacione..
~ & Inventario de suelos con actividade...

a

»[O Planeamiento Territorial y Urbanistico

otras fuentes

Figura 3. Inventario de suelos potencialmente contaminados CAPV Fuente: Visor GeoEuskadi

No obstante, se solicita informe Geoiker con objeto de conocer la existencia histérica

de actividades con potencial contaminante.

Como consecuencia de lo anterior concluimos que, para la instalacion de la actividad
que se pretende, no es necesario iniciar ningun procedimiento en materia de la calidad
del suelo de acuerdo con lo contemplado en la Ley 4/2015, de 25 de junio, para la

prevencion y correccion de la contaminacion del suelo.
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5.3 INUNDABILIDAD DE LA CAPV

El emplazamiento objeto de proyecto se ubica préximo al rio Ibaizabal, perteneciente

a la cuenca del Nervién dentro del D.H. Cantabrico Oriental, a una distancia en planta

al rio de unos 60m., por tanto, dentro de la zona de policia. De acuerdo con la

informacion grafica obrante en el visor geoEuskadi, este se encuentra situado en un

escenario de baja probabilidad de inundacion, con un periodo de retorno de 500 afos.

Informacién del elemento

Inundabilidad de la CAPV  ARPSIS

Q0500

retorno

D lbaizabal

R T500
CPR2013

2013
2013
SENER/EPTISA
OR CHC/URA

Figura 4. Informacién de aguas - URA CAPV Fuente: Visor GeoEuskadi

Inundabilidad de 500 afios de periodo de

DHCO_CI_CAPV. Mapas de Peligrosidad y
Riesgos de Inundacion

2a fase de |a Directiva 2007/60/CE
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6 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

La actividad de gestién de residuos plasticos no peligrosos consistira en la
compraventa de estos residuos, realizandose en el centro de trabajo operaciones de
recepcion, clasificacién, seleccion, segregacion, trituracion, almacenamiento y

expedicion de los mismos.

Los residuos de termoplasticos tratados mediante operaciones de clasificacion y
triturados seran desclasificados como tal, obteniéndose un producto que sera
destinado a fabricacion. Para tal fin se implantara un sistema de gestion que contendra
los procedimientos documentados, necesarios y auditables, relativos a la operativa a
seguir en la instalacion, conforme a lo establecido en la Orden TED/646/2023, de 9 de
junio, por la que se establecen los criterios para determinar cuando los residuos
termoplasticos sometidos a tratamientos mecanicos y destinados a la fabricacion de
productos plasticos dejan de ser residuo con arreglo a la Ley 7/2022, de 8 de abril, de

residuos y suelos contaminados para una economia circular.

Las actividades de valorizacién intermedias se clasifican con los cédigos R12 y R13
conforme a lo dispuesto en la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos

contaminados para una economia circular, desglosandose en:
- R1201. Clasificacion de residuos.
- R1203 Tratamiento mecanico (triturado)
- R1302. Almacenamiento en el ambito del tratamiento.
La actividad de valorizacion final se clasifica con el codigo R03 desglosandose en:

- RO0307. Reciclado de residuos organicos para la produccion de materiales o

sustancias.

Los residuos gestionados procederan principalmente de actividades de fabricacion y
montaje de componentes de plastico para los sectores automovilistico y de
electrodomeésticos. Seran por tanto plasticos limpios sobrantes de fabricacién o piezas
defectuosas. Tal y como se ha indicado en la introduccién los principales tipos de
termoplasticos seran el acrilonitrilo butadieno estireno (ABS), Acrilonitrilo Estireno

Acrilato (ASA), polipropileno (PP), poliestireno (PS) y polimetiimetacrilato (PMMA).

N . .
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El destino siguiente de los residuos valorizados como gestor intermedio, son otras

instalaciones autorizadas para su tratamiento.

El destino siguiente de los productos obtenidos en la operacion de valorizacion final

seran instalaciones de fabricantes. Entre estos, se encuentran los siguientes:

MAIER S. COOP. (Bizkaia)

INTERNATIONAL AUTOMOTIVE COMPONENTS GROUP, S.L. (La Rioja)

AKT Plasticos S.L. (Bizkaia)

-  GUREAK LANEAN S.A (Gipuzkoa)

N B . .
Memoria Técnica para Actividad de Gestion de Residuos - (AAU) ALVALE

RESIDUOS LEMONA S.L. Consulting
Pagina 11 | 41



6.1 INFORMACION RELATIVA A LOS RESIDUOS

En la tabla siguiente se detalla la relacién de residuos a gestionar, codificados segun
la Lista Europea de Residuos publicada mediante Decisidon de la Comision de 18 de
diciembre de 2014 por la que se modifica la Decisién 2000/532/CE, sobre la lista de
residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del
Consejo, las operaciones de tratamiento a realizar, asi como las cantidades anuales

previstas:

Relacion de residuos no peligrosos a gestionar

Codigo L.E.R. | Descripcién Cantld?t;i anual Operacion de Tratamiento
020104 Residuos de plasticos 5 R1201/R1203/R0307/R1302

(excepto embalajes)
070213 Residuos de plastico 840 R1201/R1203/R0307/R1302
120105 Viruta y rebabas de plastico 500 R1201/R1203/R0307/R1302
120199 Residuos no especificados en 50 R1201/R1203/R0307/R1302

otra categoria (Plasticos)
150102 Envases de plastico 200 R1201/R1203/R0307/R1302
160119 Plastico (VFU) 200 R1201/R1203/R0307/R1302
170203 Plastico (obras) 5 R1201/R1203/R0307/R1302
191204 Plastico 100 R1201/R1203/R0307/R1302
200139 Plasticos 100 R1201/R1203/R0307/R1302

Total 2.000
N I . -
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Las cantidades de residuos a gestionar por cada operacién de tratamiento se recogen

en la siguiente tabla.

el Descripcion

Tratamiento P

R1302 Almacgnamlento de residuos en el ambito del 2000 9
tratamiento

R1201 Clasificacion de residuos 2000 9

R1203 Tratamiento mecanico (trituracion) 2000 9

R0307 Reciclado de residuos organicos para la 9
produccion de materiales o sustancias. 2.000

...
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6.2 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECEPCION DE LOS RESIDUOS

- Antes de la realizacion de cualquier traslado de residuos se debe formalizar el
correspondiente contrato de tratamiento entre el productor / poseedor del

residuo y el gestor.

El contrato de tratamiento es un acuerdo que se debe establecer entre ambas
partes y que es previo a la realizacién de cualquier traslado y que, por regla
general, dara cobertura a todos los traslados que se prevea realizar en un
determinado periodo de tiempo, supone una garantia para el correcto
tratamiento de los residuos. A estos efectos, en el contrato debera estipularse
la cantidad estimada de residuos que se van a trasladar, su identificacion
mediante codificacion LER, la periodicidad estimada de los traslados, el
tratamiento al que se van a someter los residuos, las condiciones de aceptacion
y las obligaciones de las partes en relacion con la posibilidad de rechazo de los

residuos por parte del destinatario.

- Sélo se admitiran residuos que estén englobados dentro de la lista de residuos

para los que se obtenga autorizacion.

- Se ejecutaran las comprobaciones oportunas para proceder a la recepcion y en

su caso, aceptaciéon segun lo convenido en el contrato de tratamiento.

- Para la realizacion del traslado sera necesario acompafar los residuos de un

documento de identificacion desde el origen hasta su recepcion.

. . .
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6.3 DIAGRAMA DEL PROCESO DE FUNCIONAMIENTO

RESIDUOS LEMONA

Recogiday
Transporte RnP

Seleccion, clasificacion,
trituracion y reciclado de las
distintas tipologias de material
(R1201, RO307)

Valorizacidn final Valorizacién intermedia
(RO307) (R1201) Residuos Generados
RPs/RnPs
\ 4
- A\ 4
Al iento d Gestor
ma;:e-n(:mlller;-o e Almacenamiento de autorizado
materia’ plastico residuos (R1302)
(producto)
\ 4
VALORIZACION O
| ELIMINACION
\ 4
Expedicion Expedicion
\ 4 A 4
FABRICACION VALORIZACION
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6.4 RESIDUOS O SUBPRODUCTOS GENERADOS EN PROCESOS
GESTORES

Los residuos gestionados, una vez triturados y habiendo aplicado el sistema de
gestidon conforme a la normativa de aplicacién, dejan de ser residuos pasando a ser
productos. La normativa de aplicacion es la Orden TED/646/2023, de 9 de junio, por
la que se establecen los criterios para determinar cuando los residuos termoplasticos
sometidos a tratamientos mecanicos y destinados a la fabricacién de productos
plasticos dejan de ser residuo con arreglo a la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos

y suelos contaminados para una economia circular.

Habra partidas de residuos que no cumplan los requisitos de calidad y en
consecuencia no sean susceptibles de ser valorizadas para obtener un producto, en

este caso mantendran la condiciéon de residuo.

En las siguientes tablas se recogen los residuos producidos en el proceso gestor de
clasificacion de los residuos de plastico y los productos obtenidos en el proceso gestor

de valorizacion final:
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Relacién de residuos no peligrosos producidos en proceso gestor R1201

Cédigo Cantidad
LER Descripcion anual | Estado Envasado Almacenamiento Gestor
T (k)
Residuos de
020104 plésticqs (excepto 125 S Recipientes en TRADE RECYCLING,
embalajes) Cajas/ big-bag | superficie y apilados | S. L
: e Recipientes en TRADE RECYCLING,
070213 | Residuos de plastico [ 21.000 S Cajas/ big-bag | superficie y apilados | S. L
120105 Vlrutg y rebabas de 12,500 s _ _ ReC|p|_er_1tes en TRADE RECYCLING,
plastico Cajas/ big-bag [ superficie y apilados |S. L
Residuos no
especificados en
120199 otra categoria 50.000 S Recipientes en TRADE RECYCLING,
(Plasticos) Cajas/ big-bag [ superficie y apilados |S. L
e Recipientes en TRADE RECYCLING,
150102 | Envases de plastico 5.000 S Cajas/ big-bag | superficie y apilados | S. L
i Recipientes en TRADE RECYCLING,
160119 | Plastico (VFU) 5.000 S Cajas/ big-bag [ superficie y apilados |S. L
i Recipientes en TRADE RECYCLING,
170203 | Plastico (obras) 125 S Cajas/ big-bag [ superficie y apilados |S. L
i Recipientes en TRADE RECYCLING,
191204 | Plasticoy caucho 2500 S Cajas/ big-bag [ superficie y apilados |S. L
i Recipientes en TRADE RECYCLING,
200139 | Plasticos 2500 S Cajas/ big-bag [ superficie y apilados |S. L
Total 98.750

Relacion de productos obtenidos en proceso gestor R1203-R0307

Descripcion Cantlc(i:g)anual Estado | Envasado| Almacenamiento Destino
; Cajas/ Recipientes en
PLASTICO | 1.901.250 S | big-bag | superficie y apilados | FABRICANTES
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6.5 FIN DE LA CONDICION DE RESIDUO

La ley 7/2022 de residuos y suelos contaminados, en su Articulo 5. Fin de la condicién

de residuo, establece lo siguiente:

1. Determinados tipos de residuos, que hayan sido sometidos a una operacion de
valorizacion, incluido el reciclado, podran dejar de ser considerados como tales, a los
efectos de lo dispuesto en esta ley, siempre que se cumplan todas las condiciones

siguientes:

a) Que las sustancias, preparados u objetos resultantes deban ser usados para

finalidades especificas.

b) Que exista un mercado o una demanda para dichas sustancias, preparados u

objetos.

¢) Que las sustancias, preparados u objetos resultantes cumplan los requisitos
técnicos para las finalidades especificas, y la legislacion existente y las normas

aplicables a los productos.

d) Que el uso de la sustancia, preparado u objeto resultante no genere impactos

adversos globales para el medio ambiente o la salud humana.

En cuanto a los requisitos que debe cumplir el producto obtenido, se cumpliran los
criterios establecidos en la Orden TED/646/2023, de 9 de junio, por la que se
establecen los criterios para determinar cuando los residuos termoplasticos sometidos
a tratamientos mecanicos y destinados a la fabricacion de productos plasticos dejan
de ser residuo con arreglo a la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos

contaminados para una economia circular.

Los residuos termoplasticos que no cumplan con lo establecido en esta orden tendran
la consideracion de residuo y se valorizaran o eliminaran de acuerdo con la Ley

7/2022, de 8 de abril, y aquellas otras normas que le resulten de aplicacion.

En el articulo 3 de la mencionada orden se establecen los criterios de fin de la

condicién de residuos los cuales se trascriben a continuacion:
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Articulo 3. Criterios de fin de la condicion de residuo.

1. El material plastico reciclado que se destine a la fabricacion de productos de plastico
dejara de ser residuo en el momento en que se produzca su salida de las instalaciones

del productor con destino a las instalaciones del poseedor y se cumpla lo siguiente:

a) Los residuos termoplasticos objeto de tratamiento deben ser exclusivamente

los que cumplan los criterios del anexo | apartado 1;

b) Los residuos termoplasticos han sido sometidos a una o varias operaciones

de valorizacion conforme a los criterios establecidos en el anexo | apartado 2;

c) Los materiales plasticos reciclados cumplen con los criterios establecidos en

el anexo | apartado 3 y, en su caso, en el articulo 4;

d) El productor o el importador ha satisfecho las obligaciones establecidas en los
articulos 5, 6 y 7.

A continuacion, se especifica cada uno de los criterios por separado:

a) Los residuos termoplasticos objeto de tratamiento deben ser

exclusivamente los que cumplan los criterios del anexo | apartado 1;
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ANEXO I. Criterios de fin de la condicion de residuo

1. Residuos termopldsticos admitidos para el tratamiento de valorizacién final- Requisitos

Criterios

Requisitos de control

1. Los cAdigos Lista Europea de Residuos (LER) de los residuos admisibles a
la entrada de este tratamiento serdn exclusivamente:

a) Dentro de los residuos post-industriales:

07 02 13 Residuos de plastico (procedentes de la fabricacion, formulacién,
distribucidn y utilizacion de plasticos, caucho sintético y fibras artificiales)
12 01 05 Virutas y rebabas de plastico (procedentes del moldeado y
tratamiento fisico y mecanico de superficie de metales y plasticos)

b) Dentro de los residuos post-consumo:

02 01 04 Residuos de plasticos excepto embalajes (procedentes de la
agricultura, horticultura, acuicultura, silvicultura, caza y pesca)

15 01 02 Envases de plastico (incluidos los residuos de envases de la
recogida selectiva municipal)

15 01 10* Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan
contaminados por ellas (sélo cuando los envases sean de plastico)

16 01 19 Plastico (procedente del tratamiento de medios de transporte
autopropulsado al final de su vida util o de los procesos de mantenimiento
y reparacién de los mismos)

17 02 03 Plastico (procedente de residuos de la construccion y de la
demolicion)

19 12 04 Plastico y caucho (para plastico procedente de plantas de
tratamiento mecanico de residuos) (1)

20 01 39 Plasticos (procedentes de las fracciones recogidas selectivamente
(excepto las especificadas en el subcapitulo 15 01)

En cuanto a los capitulos 18 01 y 18 02, aclarar que los residuos plasticos
con cddigos LER 18 01 03* y 18 02 02*, asi como los cddigos LER 18 01 02,
18 01 04 y 18 02 03, posteriormente a su desinfeccién se podrian
considerar también como residuos admisibles.

2. No seran admisibles residuos de productos de higiene personal usados.

3. No seran admisibles residuos clasificados como peligrosos, excepto si se
demuestra que después de aplicarse las necesarias operaciones de
tratamiento, dichos residuos no presentan ninguna caracteristica de
peligrosidad conforme a lo indicado en el punto 3 del siguiente apartado.

4. No serdn admisibles los residuos de plasticos termoestables.

La aceptacion de los residuos plasticos (o fracciones
plasticas derivadas) utilizados a la entrada de la
instalacidn debe estar controlada por personal cualificado
que esté capacitado para reconocer, mediante una
inspeccién visual y de la documentacidn adjunta, qué
residuos no cumplen estos criterios.

Si es necesario, se realizaran ensayos de laboratorio de
acuerdo con la legislacidn aplicable para la determinacion
de las caracteristicas de peligrosidad de los residuos.

5. No seran admisibles residuos de plasticos (o fracciones plasticas
derivadas) que contengan contaminantes organicos persistentes en
concentraciones superiores al limite legal establecido, conforme a las
disposiciones del Reglamento (UE) 2019/1021 del Parlamento Europeo y
del Consejo, de 20 de junio de 2019, sobre contaminantes organicos
persistentes (en adelante «COP»).

Para el destino en contacto con alimentos se exige especificamente
ausencia de contaminantes organicos persistentes, y ausencia de cualquier
otro contaminante que no garantice la seguridad alimentaria de ese
material plastico reciclado.

El procedimiento para aplicar los requisitos sobre las
caracteristicas de peligrosidad y sobre la presencia de
COP debe de estar documentado como parte del sistema
de gestion, y debe ser susceptible de ser auditado

1) La comunicacién de la Comision 2018/C 124/01 sefiala que el cédigo LER 19 12 04 puede proceder tanto de plantas de tratamiento de residuos de
aparatos eléctricos y electrénicos, como de otro tipo de instalaciones que llevan a cabo un tratamiento mecanizado.

No seran admisibles residuos de plasticos (o fracciones plasticas derivadas) que contengan contaminantes organicos persistentes en concentraciones
superiores al limite legal establecido, conforme a las disposiciones del Reglamento (UE) 2019/1021, del Parlamento Europeo y de Consejo, de 20 de junio
de 2019, sobre contaminantes organicos persistentes (COP).

Las fracciones de plastico obtenidas en instalaciones de tratamiento mecanizado de residuos que pretendan destinarse a alcanzar el fin de la condicion
de residuo deberan evaluarse para determinar sus caracteristicas de peligrosidad. Unicamente podré asignarse el cédigo LER 19 12 04 a aquellas
fracciones plasticas en las que se haya verificado la ausencia de caracteristicas de peligrosidad. A las fracciones de plastico obtenidas en instalaciones
que no garanticen la no peligrosidad del residuo se les aplicard el cédigo LER 19 12 11* Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del
tratamiento mecanico de residuos que contienen sustancias peligrosas. Se aplicard este criterio de diferenciacidn entre los dos cédigos LER citados en
todas las instalaciones de tratamiento mecanizado, independientemente del origen del residuo que traten.
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Justificacion del cumplimento del Anexo | apartado 1:
- Los residuos para los que se solicita autorizacion estan en su totalidad

englobados dentro de la lista de cédigos admitidos, a excepciéon de los
identificados con el LER 120199 Residuos no especificados en otra categoria
(Plasticos). Estos residuos seran clasificados y expedidos como tal.

- La aceptacion de los residuos plasticos (o fracciones plasticas derivadas)
estara controlada por personal cualificado y capacitado para reconocer,
mediante una inspeccién visual y revisién de la documentacion adjunta, qué

residuos no cumplen estos criterios.

- Se dispondra de un procedimiento documentado, susceptible de ser auditado,
que formara parte del sistema de gestién que se implante, para asegurar que
no se admiten residuos con caracteristicas de peligrosidad y presencia de COP.
Este procedimiento requerira, entre otros, la justificacion documental de la no

peligrosidad de los residuos por parte del proveedor.

- Como parte de dicho procedimiento, si es necesario, se realizaran ensayos de
laboratorio de acuerdo con la legislacion aplicable para la determinacién de las

caracteristicas de peligrosidad de los residuos.

Al respecto es de resefiar que los residuos procederan principalmente de actividades
de fabricacién y montaje de componentes de plastico para los sectores automovilistico
y de electrodomésticos, siendo por tanto plasticos limpios sobrantes de fabricacion o

piezas defectuosas.

N . .
Memoria Técnica para Actividad de Gestion de Residuos - (AAU) ALVALE
RESIDUOS LEMONA S.L. Consulting

Pagina 21 | 41



b) Los residuos termoplasticos han sido sometidos a una o varias operaciones

de valorizacion conforme a los criterios establecidos en el anexo | apartado 2;

ANEXO 1. Criterios de fin de la condicion de residuo

2. Tratamiento de los Residuos termopldsticos

Los residuos termopldsticos tanto en las instalaciones de los gestores de residuos que intervienen antes del productor como en
las instalaciones de los propios productores, deberdn cumplir lo siguiente:

1. Ser almacenados de forma separada de cualquier otro tipo de residuo. Tampoco deben mezclarse con otro tipo de
residuo.

2. Ser sometidos a todos los tratamientos mecdnicos necesarios para lograr que resulten aptos para su uso directo en la
fabricacién de nuevos productos de pldstico (acabados o semi-acabados), incluyendo al menos la clasificacion y el
triturado. Adicionalmente pueden llevarse a cabo otros tratamientos mecdnicos que resultaran imprescindibles segun
el tipo de residuo pldstico y segun la aplicacion posterior a la que se vayan a destinar, como, por ejemplo: reduccion
mecdnica del tamafio mediante laminado o micronizado, lavado, centrifugado, secado, filtrado, aglomerado,
extrusionado y granceado.

3. En el caso de los residuos indicados en el criterio 3 del apartado 1 del anexo I, deberdn aplicarse los tratamientos de
descontaminacion que resulten necesarios (establecidos, en su caso, por su normativa especifica), para eliminar las
caracteristicas de peligrosidad que puedan presentar.

Justificacion del cumplimento del Anexo | apartado 2:

- Solo se gestionaran residuos plasticos, por lo que no se almacenaran con otro
tipo de residuos. Estos se almacenaran por tipos de termoplasticos siendo los
principales los siguientes: acrilonitrilo butadieno estireno (ABS), Acrilonitrilo
Estireno Acrilato (ASA), polipropileno (PP), poliestireno (PS) vy
polimetilmetacrilato (PMMA).

- Los tratamientos mecanicos que se llevaran a cabo seran la clasificacion y el

triturado.

- No se admitiran residuos con caracteristicas de peligrosidad.
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c) Los materiales plasticos reciclados cumplen con los criterios establecidos en

el anexo | apartado 3 y, en su caso, en el articulo 4;

ANEXO 1. Criterios de fin de la condicion de residuo

3. Requisitos para el material pldastico reciclado obtenido

Criterios

Requisitos de control

1. Cuando resulten de aplicacion, se deberan utilizar los
estandares disponibles para la caracterizacion del material
plastico reciclado, establecidos por las correspondientes
normas técnicas UNE-EN, en su versién mas actualizada y
vigente:

— Para poliestireno: UNE-EN 15342 Plasticos. Plasticos
reciclados. Caracterizacion de reciclados de poliestireno (PS)

— Para polietileno: UNE-EN 15344 Pl3sticos. Plasticos reciclados.
Caracterizacion de reciclados de polietileno (PE)

— Para polipropileno: UNE-EN 15345 Plasticos. Plasticos
reciclados. Caracterizacion de reciclados de polipropileno (PP)
— Para poli (cloruro de vinilo): UNE-EN 15346 Plasticos. Plasticos
reciclados. Caracterizacion de reciclados de poli(cloruro de
vinilo) (PVC)

— Para poli (tereftalato de etileno): UNE-EN 15348 Plasticos.
Plasticos reciclados. Caracterizacién de reciclados de poli
(tereftalato de etileno) (PET)

Cuando no exista norma técnica para su caracterizacion, el
material obtenido debera cumplir con las especificaciones
técnicas del cliente para el uso directo en la industria
transformadora, ya sea para la fabricacion de materiales y
articulos en contacto con alimentos o para la fabricacion de
cualquier otro producto de plastico.

La verificacion de la conformidad con la legislacién aplicable,
norma o especificacion respectiva de cada lote de la partida
debera realizarse por personal cualificado.

La calidad del producto debera verificarse mediante:

- Inspeccion visual.

- Caracterizacion fisicoquimica: realizacién de los ensayos de
laboratorio contemplados en la legislacidn aplicable a cada tipo
de plastico reciclado o en las especificaciones técnicas y normas
especificas industriales para el fin al que se destina el plastico
recuperado. Asimismo, podrd ser necesario realizar otros
ensayos de laboratorio, de acuerdo con las especificaciones
adicionales del cliente.

Con la periodicidad adecuada y sujeta a revision en caso de que
haya cambios significativos en el proceso operativo, deberdn
analizarse muestras representativas de cada tipologia de
material pldstico reciclado.

Deberd establecerse la frecuencia adecuada para los
muestreos, teniendo en cuenta los siguientes factores:

- La variabilidad prevista (por ejemplo, en base a los resultados
histéricos).

- El riesgo inherente de variacién de la calidad de los residuos
de plastico a la entrada de la instalacién donde se lleve a cabo
la operacion de valorizacion por tratamiento mecanico en
particular el contenido medio elevado de plasticos con
sustancias peligrosas.

- La precision inherente al método de muestreo.

- La proximidad de los resultados respecto a los limites de
concentracién, a partir de los cuales el material se considera
peligroso o se limita su comercializacion.

- La proximidad de los resultados del contenido en
componentes no plasticos en relacién con el limite maximo del
2% del total de material plastico reciclado, en peso seco.

Las muestras representativas deberan obtenerse de acuerdo
con los procedimientos de muestreo descritos en el manual de
procedimientos, que deberda ser lo mas detallado posible
(metodologia de muestreo utilizada, periodicidad, tamafio, tipo
y nimero de muestras, enfoque estadistico, etc.).

2. El contenido en componentes no plasticos debera ser menor
o igual que 2% en peso seco.

Para el destino en contacto con alimentos se exige
especificamente ausencia de componentes no plasticos,
ausencia de cuerpos extrafios y ausencia de fibras textiles
plasticas. Ademas, segun la aplicacién a la que vaya destinado y
de acuerdo con las especificaciones técnicas del cliente, no
deberd contener componentes plasticos/polimeros diferentes al
que se estd fabricando, conforme a las cantidades/limites
establecidos en dichas especificaciones.

El personal cualificado deberad recibir formacidn sobre los
posibles tipos de contaminacién en el flujo de residuos
plasticos, asi como sobre los componentes o las caracteristicas
que permiten reconocer visualmente estos contaminantes.

El procedimiento para verificar el cumplimiento con las
especificaciones técnicas que apliquen al material debe estar
documentado

3. El material resultante no debera resultar clasificado como
peligroso conforme al Reglamento (CE) n.2 1272/2008 del
Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de diciembre de 2008,
sobre clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y
mezclas, y por el que se modifican y derogan las Directivas
67/548/CEE y 1999/45/CE y se modifica el Reglamento (CE) n.2
1907/2006 (Reglamento CLP).

Deberan someterse a una caracterizacién cualitativa y
cuantitativa que comprobara la conformidad con estos
requisitos y con las disposiciones de los Reglamentos CLP,
REACH y COP.

Ademas de la caracterizaciébn cuantitativa, deberan
inspeccionarse visualmente por personal cualificado todos los
lotes de un envio.
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Se le aplicaran las limitaciones para la comercializacién de El personal cualificado deberd recibir formacion sobre los

sustancias altamente preocupantes, sustancias que cumplen los posibles tipos de contaminacién en el flujo de residuos
criterios del articulo 57 del Reglamento (CE) n.2 1907/2006 del plasticos, asi como sobre los componentes o las caracteristicas
Parlamento Europeo y del Consejo de 18 de diciembre de 2006 gue permiten reconocer visualmente estos contaminantes.
(Reglamento REACH), salvo que estén sometidas a autorizacidon El procedimiento para reconocer las caracteristicas de
o exencion conforme a las disposiciones del reglamento. peligrosidad debe estar documentado como parte del sistema
Cumplird con las demas disposiciones que le resulten de de gestion y debe estar disponible para las auditorias.

aplicacion establecidas por el Reglamento (CE) n.2 1907/2006
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 18 de diciembre de
2006, y por el Reglamento (CE) n.2 1272/2008 del Parlamento
Europeo y del Consejo, de 16 de diciembre de 2008.

Cumplira con las prohibiciones o limitaciones para el uso o la
comercializacién de contaminantes organicos persistentes
establecidas en el Reglamento (UE) 2019/1021 del Parlamento
Europeo y del Consejo, de 20 de junio de 2019. De acuerdo con
la normativa existente, para el destino en contacto con
alimentos se exige ausencia de contaminantes orgdnicos
persistentes en el material resultante.

4. El material resultante no debe contener aceites, disolventes, 4. El material resultante no debe contener aceites, disolventes,
pinturas o restos de alimentos acuosos y/o grasos. pinturas o restos de alimentos acuosos y/o grasos.

Articulo 4. Material pldstico reciclado destinado a la fabricacion de materiales en contacto con alimentos.

Sin perjuicio del cumplimiento de los criterios del articulo 3, cuando el material plastico reciclado ha sido obtenido de acuerdo con lo
establecido en el Reglamento (UE) 2022/1616 de la Comisidn, de 15 de septiembre de 2022, relativo a los materiales y objetos de plastico
reciclado destinados a entrar en contacto con alimentos y por el que se deroga el Reglamento (CE) n.2 282/2008, se considera que ha

alcanzado el fin de la condicién de residuo.

Justificacién del cumplimento del Anexo | apartado 3 y del articulo 4:

- Se estableceran sistemas de verificacion de la conformidad conforme a la

legislacién aplicable o norma o especificacién de aplicacion.

- La caracterizacion fisicoquimica exigida, en su caso, sera realizada por

laboratorio acreditado.

- La inspeccion visual en el control de la calidad sera realizada por personal
cualificado que forme parte de la plantilla de la empresa que habra recibido
formacion sobre los posibles tipos de contaminacion en el flujo de residuos
plasticos, asi como sobre los componentes o las caracteristicas que permiten

reconocer visualmente estos contaminantes.
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- Se dispondra del correspondiente procedimiento para verificar el cumplimiento
de las especificaciones técnicas que apliquen al material, el cual formara parte

del sistema de gestién implantado.

- Se dispondra asi mismo del correspondiente procedimiento documentado para

reconocer las caracteristicas de peligrosidad.

d) El productor o el importador ha satisfecho las obligaciones establecidas en

los articulos 5,6y 7

Para el caso que nos ocupa, resumimos a continuacién las obligaciones que tendra
Residuos Lemona como “productor” (gestor autorizado de residuos que realiza las
operaciones de tratamiento final para obtener un material con determinadas
caracteristicas y que lo transfiere por primera vez como material plastico reciclado que

ha dejado de ser residuo).
Declaracion de conformidad:

Para cada envio de material plastico reciclado que ha dejado de ser residuo, se
expedira una declaracion de conformidad segun el modelo del Anexo Ill de la Orden
TED/646/2023, que sera transmitida al siguiente poseedor del material plastico

reciclado.

El productor, en este caso, conservara una copia de la declaracion durante al menos
tres anos desde su fecha de expedicion, la cual estara a disposicidon las autoridades

cuando se le requiera.

La declaracién debera acompafar al transporte en cada envio. Cada unidad de

transporte debera disponer de la correspondiente declaracion de conformidad.
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ANEXO il

Declaraciéon de conformidad con los criterios para determinar cuando los residuos
termoplasticos tratados dejan de ser residuos

Declaracion de conformidad para el material plastico reciclado destinado a fabricar otros
productos

Productor/Importador del material
Nombre:
Direccion:
1 Persona de contacto:
Teléfono:
Correo electrénico:
N.° de registro en el Registro de Produccién y Gestion de Residuos:

Tipo de material plastico reciclado (sefialar):
— PEAD (polietileno de alta densidad)

— PEBD (polietileno de baja densidad)

— PET [poli (tereftalato de etileno)]

— PP (polipropileno)

— PS (poliestireno)

— PVC [poli (cloruro de vinilo)]

— EPS (poliestireno expandido)

— Otros (especificar):

Contenido en componentes no plasticos (%):

3 Numero de lote y cantidad (toneladas):

Este envio cumple los criterios mencionados en el articulo 3 de la orden ministerial por la que
se establecen los criterios para determinar cuando los residuos termoplasticos sometidos a

4 tratamientos mecanicos y destinados a la fabricacion de productos plasticos dejan de ser
residuo con arreglo a la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para
una economia circular.

Respecto de este envio, la trazabilidad desde el origen queda garantizada desde el punto de
generacion del residuo, y esto se puede demostrar y documentar, conforme al articulo 8 de la
orden ministerial por la que se establecen los criterios para determinar cuando los residuos

termoplasticos sometidos a tratamientos mecanicos y destinados a la fabricacion de
productos plasticos dejan de ser residuo con arreglo a la Ley 7/2022, de 8 de abril, de
residuos y suelos contaminados para una economia circular.
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El productor del material implementa un sistema de gestion conforme al articulo 6 de la orden
ministerial por la que se establecen los criterios para determinar cuando los residuos

6 termoplasticos sometidos a tratamientos mecanicos y destinados a la fabricacion de
productos plasticos dejan de ser residuo con arreglo a la Ley 7/2022, de 8 de abril, de
residuos y suelos contaminados para una economia circular.

El material de este envio se destina por venta directa o a través de agente comercial/
distribuidor a ser utilizado exclusivamente en el sector transformador de materiales plasticos.

(escoger una de las opciones):

— El envio cumple con la legislacion especifica del producto.

— El envio cumple con la siguiente norma técnica: (especificar nimero).

— El envio cumple con las especificaciones técnicas requeridas por la industria destinataria.

El material de este envio no clasifica como peligroso, segun establecen los criterios del
Reglamento (CE) n.° 1272/2008™ (Reglamento CLP), cumple con las disposiciones relativas
a la comercializacion de sustancias altamente preocupantes, asi como con las restricciones

9 para los usos a los que esté destinado del anexo XVII del Reglamento (CE) n.° 1907/2006?
(Reglamento REACH) y con las prohibiciones o restricciones al uso y la comercializacion de
contaminantes organicos persistentes impuestas por el articulo 3 del Reglamento (UE)
2019/1021® (Reglamento COP).

Declaracion del productor/importador de residuos termoplasticos tratados mecanicamente
que dejan de ser residuo con arreglo a la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular.

Certifico que la informacion que antecede es completa y correcta segin mi leal saber y
entender.

Nombre, fecha, firma.

0 Reglamento (CE) n.° 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de diciembre de 2008,
sobre clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas, y por el que se modifican y derogan las
Directivas 67/548/CEE y 1999/45/CE y se modifica el Reglamento (CE) n.° 1907/2006.

@ Reglamento (CE) n.°1907/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 18 de diciembre de 2006,
relativo al registro, la evaluacion, la autorizacion y la restriccion de las sustancias y preparados quimicos
(REACH), por el que se crea la Agencia Europea de Sustancias y Mezclas Quimicas, se modifica la Directiva
1999/45/CE y se derogan el Reglamento (CEE) n.° 793/93 del Consejo y el Reglamento (CE) n.° 1488/94 de
la Comision, asi como la Directiva 76/769/CEE del Consejo y las Directivas 91/155/CEE, 93/67/CEE,
93/105/CE y 2000/21/CE de la Comision

® Reglamento (UE) 2019/1021 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 20 de junio de 2019, sobre
contaminantes organicos persistentes

10
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Sistema de gestion:

Se implantara un sistema de gestién que permita demostrar el cumplimiento de los

criterios indicados en el articulo 3 de la citada Orden.

El sistema de gestion incluira los procedimientos documentados necesarios relativos

a cada uno de los siguientes aspectos:

- control de la admisién de los residuos termoplasticos objeto del tratamiento de
valorizacion tal y como se establece en el anexo | apartado 1, incluyendo los

requisitos especificos de control;

- supervision del proceso y de los requisitos de tratamiento descritos en el anexo

| apartado 2;

- control de la calidad del material obtenido, como se establece en el anexo |

apartado 3 (muestreo y analisis incluidos);

- observaciones del siguiente poseedor sobre el cumplimiento de los requisitos

del material resultante;

- registro de los resultados de los controles realizados con arreglo a las letras a)

ac),
- revision y perfeccionamiento del sistema de gestion y
- formacion del personal.

El sistema de gestion debera incluir la metodologia del disefio de muestreo y la toma
de muestras para el material resultante de la valorizacion, conforme a las normas

técnicas de aplicacion.

Dicho sistema sera evaluado y certificado por un organismo de evaluacion de la
conformidad acreditado y estara a disposicion de las autorizades competentes cuando

se le requiera.
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Otras Obligaciones del productor:

El productor, como gestor de residuos, dispondra de un archivo cronolégico
electronico de conformidad con lo establecido en el articulo 64 de la Ley 7/2022, de 8
de abril. Para el caso de los productos obtenidos se debera incluir la informacion

relativa a:
a) El numero del lote,
b) La fecha de salida del lote,
c) La identificacion del cliente y
d) La cantidad comercializada

Adicionalmente, en la memoria anual prevista en el articulo 65.1 de la Ley 7/2022, de
8 de abiril, el productor debera incorporar informacion relativa a la cantidad de material

plastico reciclado que se comercializa como producto, y su destino.

Para cada lote el productor debera conservar como minimo durante tres afos la

informacion que permita verificar el cumplimiento de los requisitos establecidos en el

anexo |.
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6.6 RELACION DE MEDIOS TECNICOS

Se dispondra de la siguiente maquinaria y equipos para el desarrollo de las actividades

descritas:
- Carretilla elevadora eléctrica
- Transpaleta eléctrica

- Conjunto de maquinaria desgarradora+ trituradora de plastico (capacidad
nominal 800-1000 kg/h).

- Bascula (3.000 kg)

6.7 REGIMEN DE FUNCIONAMIENTO DE TRABAJO DE LA
EMPRESA

El funcionamiento anual de trabajo de la empresa es un total de 220 dias. La plantilla
esta conformada por diez (10) trabajadores, que trabajaran a dos turnos, siendo estos
de 06:00 h. a 14.00 h. y de 14.00 h. a 22:00 h de lunes a viernes.

6.8 CONSUMO DE AGUA, ENERGIA Y MATERIAS PRIMAS
Para una estimacion del consumo anual de agua se tendra en cuenta lo siguiente:
- N° de empleados: 10

- Dias productivos al afno: 220

Dotacién (m3/trabajador/dia) Consumo diario Consumo anual

(m3/dia) (m3/aio)

0,075 0,75 165

La potencia maxima instalada sera de 150 kW.

No se prevé el consumo de materias primas distintas a los propios residuos que se

gestionan en las instalaciones.
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6.9 MATERIAS CONSUMIDAS DE CARACTER PELIGROSO

No se prevé disponer de materias auxiliares de caracter peligroso.

7 VERTIDOS CONTAMINANTES, AGUAS RESIDUALES

7.1 FUENTES GENERADORAS

No se prevé la generacién de vertidos contaminantes derivados del ejercicio de la
actividad.

En cuanto a las aguas residuales, el unico flujo correspondera a las aguas sanitarias

del centro.

7.1.1ESTIMACION DEL VOLUMEN ANUAL DE AGUAS RESIDUALES

Teniendo en cuenta que el numero de empleados es 10, en dos turnos (16 h), y que

los dias productivos anualmente son 220 dias, resulta:

Denominacion del Volumen diario Caudal medio de Suministro de

S
L e proceso de vertido (m%d)  vertido (m%h) agua

1 Aguas sanitarias 0,75 0,05 Red municipal

7.2 MEDIDAS DE CONTROL PREVISTAS

Las aguas residuales procedentes de los servicios higiénicos vierten al colector de la

Zona.
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8 AIRE

8.1 EMISIONES A LA ATMOSFERA

Se produciran emisiones difusas en las operaciones de triturado de los residuos de
plastico. Al respeto es de resenar que, la técnica de corte que incorporan los molinos
a instalar esta compuesta por una accion de corte limpio de tijera y el ciclo de corte
constante, produce granulos de tamafio uniforme con un minimo contenido en polvo.
Ademas de lo anterior los molinos incorporan un sistema de captacién del polvo por
aspiracion que por un proceso de depresion cae a una cuba donde se recupera para

la expedicidn al igual que el plastico triturado.

La cantidad anual estimada de plastico triturado asciende a un maximo diario de 9
toneladas, actividad que se encuentra identificada dentro del Catalogo de actividades
potencialmente contaminadoras de la atmédsfera, actualizado por el Real Decreto

100/2011, de 28 de enero, de acuerdo con lo recogido en la siguiente tabla:

Actividad

Almacenamiento u operaciones de manipulaciéon tales como -(2) 09 10 09 52
mezclado, separacion, clasificacion, transporte o reduccion de

tamano de residuos no _metalicos o de residuos metalicos

pulverulentos, con capacidad de manipulacion de estos materiales

< 100 t/dia

(2) (2) Las actividades pertenecientes al grupo B pasaran a considerarse como grupo A, las

pertenecientes a grupo C pasaran a considerarse grupo B y las actividades sin grupo pasaran a

considerarse grupo C a criterio del 6rgano competente de la comunidad auténoma, en el caso en que

se utilicen sustancias peligrosas o la actividad se desarrolle a menos de 500 m de alguno de los
siguientes espacios: - ntcleos de poblacién, - espacios naturales protegidos de acuerdo al articulo 27
de la Ley 42/2007, de 13 de diciembre, del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad, incluidas sus zonas
periféricas de proteccion, - espacios pertenecientes a la Red Natura 2000, - areas protegidas por

instrumentos internacionales.
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En el caso que nos ocupa, la instalacion se ubica a mas de 500 m. de los espacios

citados.

Figura 5. UdalPlan — Nucleos de Poblacién Fuente: Visor GeoEuskadi

8.2 RUIDO

El ruido generado por la actividad sera el asociado a la distinta maquinaria utilizada
durante el desarrollo de la misma, en este caso, la carretilla elevadora y los molinos

trituradores.

8.3 MEDIDAS DE CONTROL PREVISTAS

En el caso de las emisiones atmosféricas, tal y como ya se ha indicado la tecnologia
especifica del molino asegura una produccion minima de polvo, disponiéndose

ademas de un sistema de captacion de las particulas emitidas.
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En relaciéon con el ruido generado por la actividad, el foco mas relevante sera el

generado en la zona de triturado.

El modelo a instalar incluird una tolva de doble pared como aislamiento sonoro, que
garantiza que el nivel de ruido producido por el molino triturador actuando al ralenti
sea de 70-80 dBA. Teniendo en cuenta, ademas, el aislamiento proporcionado por los
materiales de cerramiento del pabellén, no se considera que se vayan a producir

emisiones relevantes en este sentido a los colindantes proximos.

9 SUELO Y AGUAS SUBTERRANEAS

9.1 FUENTES GENERADORAS

La produccion de residuos peligrosos es la unica fuente generadora de una posible
contaminacion al suelo y en consecuencia la contaminacion de las aguas

subterraneas.

Al respecto es de resenar que se espera la produccion de cantidades muy puntuales

de este tipo de residuos.

9.2 MEDIDAS DE CONTROL PREVISTAS

Los residuos peligrosos que se produzcan se almacenaran sobre solera de hormigon

impermeabilizada con pintura epoxi.
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10 RESIDUOS PRODUCIDOS EN PROCESOS PRODUCTORES

Denominamos procesos productores aquellos procesos de limpieza y mantenimiento
general de las instalaciones donde se pueden producir residuos, tanto peligrosos
como no peligrosos. Estos procesos los denominaremos bajo el nombre de Servicios

generales.

10.1IDENTIFICACION DE LOS RESIDUOS

En las siguientes tablas se recogen los residuos peligrosos y no peligrosos que

estimamos se van a producir.

Residuos Peligrosos susceptibles de ser producidos

D s L Cantidad Caracteristicas
escripcion = .
(kg/aino) peligrosas

150110* Enyases metalicos (contaminados por sustancias 10 HP5
peligrosas)

150110* Enyases de plastico (contaminados por sustancias 10 HP5
peligrosas)

150202 Absorbgntes, flltros y trapos (contaminados por 10 HP5
sustancias peligrosas)

160601* Baterias de plomo usadas Puntual HP8

160213-22* | Monitores y pantallas Puntual |HP6-14

200121-31* Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen Puntual HP6-14
mercurio

Residuos No Peligrosos susceptibles de ser producidos

Cantidad
Descripciéon

(kg/ano)
080318 Residuos de toner de impresion 1
200101 Papel y cartéon 5
200139 Plasticos 5
150101 Envases de papel y cartén 10
150102 Envases de plastico 20

...
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10.2MEDIDAS DE CONTROL PREVISTAS

Todos los residuos generados en el desarrollo de la actividad seran depositados en
recipientes independientes para cada tipologia de residuo a contener, en la zona

habilitada a tal efecto, y en el interior del pabellon.

La solera donde se dispongan los recipientes de residuos peligrosos se encontrara

impermeabilizada con pintura epoxi.

El tiempo de almacenamiento de todos los RP’s en el centro hasta su retirada por un
gestor no excedera en ningun caso de los 6 meses. No obstante lo anterior, dada la
produccion puntual esperada de residuos peligrosos se solicita ampliar el

tiempo de almacenamiento previo a entrega a gestor a 1 ano.

Tal y como ya se ha indicado en el desarrollo de la presente memoria, todos los
residuos generados se gestionaran a través de gestor autorizado en funcion de su
tipologia, o bien a través de los sistemas de gestion previstos por la administracion

local, en su caso.
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11 ADECUACION DE LAS INSTALACIONES PARA EL EJERCICIO DE
LA ACTIVIDAD

Se adecuaran las instalaciones existentes para el ejercicio de la actividad descrita. Se
tendran en cuenta las medidas establecidas en la normativa de aplicacién vigente, en
cuanto a condiciones técnicas de las instalaciones, asi como a condiciones de
explotacion de las mismas. Igualmente se seguiran las pautas establecidas por la
Viceconsejeria de Medio Ambiente en este sentido.

11.1 DISTRIBUCION DE ZONAS

11.1.1 VALORIZACION DE RESIDUOS NO PELIGROSOS

Las distintas operaciones para la gestién de los residuos no peligrosos se llevaran a
cabo en el interior del pabelldon, sobre solera de hormigdn en buen estado de
conservacion. Dichas operaciones seran la de almacenamiento, triturado vy

clasificacion de los diversos tipos de plastico.

El almacenamiento de los plasticos clasificados se realizara en big-bag y/o en

contenedores.

El destino de los residuos ya clasificados seran gestores autorizados de mayor

envergadura.

11.1.2 ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS

En el desarrollo de la actividad se produciran algunos residuos que tendran la

consideracion de residuo peligroso.

Se estableceran contratos con gestores autorizados para la retirada y correcta gestion

de los mismos.

Las distintas tipologias de residuos peligrosos han de almacenarse por separado en
recipientes estancos, sobre solera estanca y bajo cubierta. Para este fin se
acondicionara una zona en el interior del pabellén en la disposicion que se indica en
los planos adjuntos. Se protegera la solera de esta zona mediante imprimacién de

pintura epoxi.
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Los recipientes de RP’s estaran correctamente etiquetados en funcion de la tipologia

de residuo que contengan. Estos residuos se producen de pequefias cantidades y de

manera muy puntual, por lo que se almacenaran durante un tiempo no superior a un

afo hasta su retirada por parte del gestor autorizado correspondiente.

11.2 DISTRIBUCION DE SUPERFICIES UTILES PARA LA ACTIVIDAD

En la siguiente tabla se incluyen las zonas que van a ser destinadas a la explotacion,

asi como las dependencias y elementos de la propia instalacion.

PLANTA BAJA

Escalera 14,00
Montacargas 15,00
Armarios de material 10,00

Zona Carga - Descarga - Clasificacién 136,00

Zona de Proceso 191,00

Zona de Almacenamiento 203,00

Zona Almacenamiento RP’s Producidos 4,00

Zona de paso y circulacion 427,00
Superficie total P.B. 1.000,00
ENTREPLANTA

Caja Escalera 8,50
Montacargas 12,00
Vestuarios - Baios 65,00

Zona de Almacenamiento 468,80

Zona de paso y circulacion 445,70
Superficie total Entreplanta 1.000,00
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11.3 INSTALACIONES GENERALES

El pabelldon contara con las instalaciones generales necesarias que permitan el
ejercicio de la actividad. Se cumplira con lo establecido en la normativa vigente de
seguridad industrial para aquellas instalaciones sometidas a reglamentos especificos.

Dichas instalaciones son:

11.3.1 INSTALACION DE FUERZA Y ALUMBRADO

El pabellén cuenta con una instalacién de fuerza y alumbrado, como consecuencia de
la actividad anterior, que se revisara y de ser necesario se modificara a las exigencias

de la nueva actividad.

El cuadro general de baja tension se ubica en el interior del pabellon en la zona de
entrada a la nave y cuenta con los sistemas de proteccion adecuados en los distintos

circuitos de fuerza y alumbrado.
En el caso de las dependencias el alumbrado es a base luminarias fluorescentes.

En los trabajos de mantenimiento dara cumplimiento a lo establecido en el Real
Decreto 842/2002, de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento electrotécnico

para baja tensién e instrucciones técnicas complementarias (ITC- BT 01 a BT 51).
11.3.2 SUMINISTRO DE AGUA Y SANEAMIENTO

11.3.2.1 SUMINISTRO DE AGUA

El pabellén dispone de acometida y abastecimiento de agua de la red municipal.

11.3.2.2 SANEAMIENTO
En el centro existen dos redes separativas de saneamiento, una para las aguas

pluviales de la cubierta y otra para las aguas sanitarias de los aseos.

Las aguas pluviales de la cubierta se recogen mediante canalones y a través de
bajantes discurren mediante colector enterrado vertiendo a la red de pluviales de la

Zona.

Por otro lado, las aguas residuales procedentes de los aseos vierten a colector

municipal.
. . .
Memoria Técnica para Actividad de Gestion de Residuos - (AAU) ALVALE
RESIDUOS LEMONA S.L. Consulting

Pagina 39 | 41



11.3.3 INSTALACION DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS

La instalacion de proteccion de incendios del establecimiento debera cumplir con el
Reglamento de seguridad contra incendios en los establecimientos industriales,
aprobado por el Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre y el Reglamento de
instalaciones de proteccién contra incendios aprobado por el Real Decreto 513/2017,

de 22 de mayo.

Los sistemas de proteccion activa a instalar seran los siguientes:
- Extintores portatiles de incendio
- Red de BIE

- Sistema de deteccidén automatica de incendios y pulsadores de alarma.

12 PLAN DE OBRAS

Se resume en este apartado las actuaciones a llevar a cabo para el acondicionamiento

de la instalacion:
- Revision y acondicionamiento de la instalacion eléctrica existente.

- Instalacién/revision de medios de proteccién contra incendios (extintores,
bocas de incendio equipadas, sistema de deteccion automatica de incendios y

pulsadores manuales de alarma).

- Impermeabilizacion de solera de hormigdn existente con pintura epoxi en las

zonas donde se almacenen residuos peligrosos.
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CONCLUSION

Con el presente proyecto técnico de la actividad de gestion de residuos promovida por
RESIDUOS LEMONA, S.L. en unas instalaciones sitas en el Barrio Bolunburu,
Poligono La Flecha, Naves H1-H2 del municipio de Lemoa (Bizkaia), y el resto de
documentacion que se acompafa, consideramos se da cumplimiento al objeto del

mismo, lo cual sometemos a la consideracion de los Organismos competentes.

En Erandio, a 17 de diciembre de 2024.

Fdo: Jesus Alaguero Monje.
Ingeniero Industrial. Colegiado COIIB 5.608.

N B . -
Memoria Técnica para Actividad de Gestion de Residuos - (AAU) ALVALE

RESIDUOS LEMONA S.L. Consulting
Pagina 41 | 41



Il. PLANOS




COORDENADAS DE LA INSTALACION
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